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DRILL 2625 ESTAMPADO

DRILL STRETCH PPT SUEDE SARGA 2/1 Z
Composicion: 97. % Algodén. 3 %Spandex
Peso: 7.8 oz

Ancho :160

Encogimiento aproximado 1 talla

Se recomienda hacer su muestra para verificar encogimiento y entalle

CONFECCION:

e La tela se debe dejar en reposo un aproximado de 12 horas

e No olvidar cambiar agujas constantemente

LAVADO:
® Drill strech estampado con sarga 2/1 suede
® [a fortaleza de este articulo es su tacto suede

e (Serecomienda hacer una muestray lavar)
ALMACENAJE:

e Condiciones referenciales de almacenamiento % HR: 65% y 21 +0-2C



e MODO CORRECTO DE APILAR LOS ROLLOS EN SU ALMACEN Y DE TENDIDO
(ALMACENAJE)

/ /

Apilamiento incorrecto (genera ruptura Forma Correcta (distribucién de
de lyera) pesos uniforme)

. Sticker de Revision: Se recomienda la consideracion de los sticker de identificacion de fallas, pegados
len la tela; para un dptimo procese de tisaje y corte con la finalidad de evitar la
confeccidn de prendas defectuosas.

sticker de inspeccion

Defecto
En la medida de lo

posible es
preferible cortar el
defecto

TENDIDO

RECOMENDACION:

e trabajar con lavanderias que cumplan los estdndares minimos de lavado.



